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パンチングメタルについて
パンチングメタル

パンチングメタルは、金属の板に一定の配列により、孔を開けた製品です。
孔の形状や大きさ、孔と孔の間隔（ピッチ）等により、多種多様な用途に使用されます。

アルミニウム・ステンレス・スチール・その他（アルミ樹脂複合板など）

受注生産品

■標準タイプ（順型） ■トビ型

■加工パターン

2

P2 ＝ 開孔率（％）

D P

■加工パターン
D P

P

45° 90°

2

P2 ＝ 開孔率（％）

並列抜

2

P2 ＝ 開孔率（％）

■丸孔
D P

P

2

P2 ＝ 開孔率（％）

■角孔

●印刷図柄と表示寸法は若干の誤差がございます。●寸法は全てmm単位です。●仕様は予告無く変更する場合があります。あらかじめご了承ください。

金型について

加工上のご注意

丸孔60°千烏抜

パンチングメタルの材料

配列の種類
丸孔45°千烏抜

通常は「順型」にて製作いたしますが、骨（バー）が極端に狭
いものは「トビ型」として製作致します。
※目安として骨（バー）が
２ｍｍ以下は材質・孔径・板厚にかかわらず「トビ型」です。
３ｍｍ以上のものでも材質・板厚によっては「トビ型」にな
るものがあります。

孔は、正三角形の頂点に開けられており、孔の中心を結ぶ
線の角度が全て60゜の方向で配列されております。この配
列は、外観が非常に美しく装飾用として、また製品の濾過、
ふるい等にも多く使用され，打抜金網の90%以上はこの型
です。通常ご指定なき場合はこの型で打抜きます。

正四角形の四隅とそれの対角線の交差点に孔があけられ
ており、孔の中心を結ぶ線の角度が45°と90°の方向で配列
されております。孔の配列が二等辺三角形の頂点にあけら
れている関係上ピッチが異なりますのでご用命の際はご注
意願います。

材質も重要ですが板厚・孔径・骨（バー）の関係で加工でき
ないものもあります。

※例1： 板厚が孔怪より厚いもの
 3tの板厚に対し、2Φを開孔

※例2： 板厚が骨（バー）より厚いもの
 3tの板厚に対し、3Φ×5Pの配列正四角形の四隅に孔があけられており、孔の中心を結ぶ線

が90°の方向で配列されております。

フチ

フチ

フチ

フチ ピッチ 孔径 骨
（バー）

D P

P
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加工リスト・開口率表
パンチングメタル

ピッチ

孔径

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ 〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ 〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● 〇 〇 〇 〇

● ● 〇 〇 〇

▲ ▲ ● 〇 〇

▲ 〇 〇

〇

4 5 6 7 9 10 11 3012 13 14 15 22 25

12
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11
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25
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14

15

16

17

18

17 18 20 218

受注生産品丸孔　60°千鳥アルミ 材質：1100・1050材

上段   加工可能板厚

下段   開口率

▲  1～1.5ｍｍ　　●  1～2ｍｍ　　〇  1～3ｍｍ

※ 製品寸法・板厚により、歪み・ソリ・バリが出る場合がございます。

1.4% 1.2% 1.0% 0.9% 0.8% 0.7% 0.6% 0.5% 0.5% 0.4% 0.3% 0.2%

3.6% 3.0% 2.5% 2.1% 1.8% 1.6% 1.4% 1.3% 1.1% 0.9% 0.8% 0.7% 0.6% 0.4%

50.9% 32.6% 22.6% 16.6% 8.1% 6.7% 5.7% 4.8% 4.2% 3.6% 3.2% 2.8% 2.5% 2.0% 1.8% 1.7% 1.3% 0.9%

40.2% 29.6% 22.6% 14.5% 12.0% 10.1% 8.6% 7.4% 6.4% 5.7% 5.0% 4.5% 3.6% 3.3% 3.0% 2.3% 1.6%

35.4% 22.6% 18.7% 15.7% 13.4% 11.5% 10.1% 8.8% 7.8% 7.0% 5.7% 5.1% 4.7% 3.6% 2.5%

50.9% 40.2% 32.6% 26.9% 22.6% 19.3% 16.6% 14.5% 12.7% 11.3% 10.1% 8.1% 7.4% 6.7% 5.2% 3.6%

44.3% 36.6% 30.8% 26.2% 22.6% 19.7% 17.3% 15.3% 13.7% 11.1% 10.1% 9.2% 7.1% 4.9%

57.9% 47.9% 40.2% 34.3% 29.6% 25.7% 22.6% 20.0% 17.9% 14.5% 13.1% 12.0% 9.3% 6.4%

60.6% 50.9% 43.4% 37.4% 32.6% 28.6% 25.4% 22.6% 18.3% 16.6% 15.1% 11.7% 8.1%

62.8% 53.6% 46.2% 40.2% 35.4% 31.3% 27.9% 22.6% 20.5% 18.7% 14.5% 10.1%

64.8% 55.9% 48.7% 42.8% 37.9% 33.8% 27.4% 24.8% 22.6% 17.5% 12.2%

66.5% 57.9% 50.9% 45.1% 40.2% 32.6% 29.6% 26.9% 20.9% 14.5%

68.0% 59.7% 52.9% 47.2% 38.2% 34.7% 31.6% 24.5% 17.0%

69.3% 61.4% 54.7% 44.3% 40.2% 36.6% 28.4% 19.7%

70.5% 62.8% 50.9% 46.2% 42.1% 32.6% 22.6%

71.5% 57.9% 52.5% 47.9% 37.1% 25.7%

65.4% 59.3% 54.0% 41.8% 29.1%

73.3% 66.5% 60.6% 46.9% 32.6%

74.8% 57.9% 40.2%

62.8%
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加工リスト・開口率表
パンチングメタル

ピッチ

Φ

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ▲ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

● ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ▲ ● ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

● ● ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○

● ● ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ● ○ ○ ○

● ● ● ○ ○

▲ ● ○ ○

▲ ● ○

● ○

▲ ○

○

●

●

3012 13 14 16 17 18 208 9 10 114 5 6 7 21 22 25

7

6

5

14

13

12

11

10

9

4

3

15

2

8

18

17

16

15

上段   加工可能板厚

下段   開口率

丸孔　45°千鳥アルミ 受注生産品材質：1100・1050材

▲  1～1.5ｍｍ　　●  1～2ｍｍ　　〇  1～3ｍｍ

※ 製品寸法・板厚により、歪み・ソリ・バリが出る場合がございます。

9.8% 7.8% 6.3% 5.2% 4.4% 3.7% 3.2% 2.8% 2.5% 2.2% 1.9% 1.6% 1.4% 1.3% 1.0% 0.7%

14.1% 11.7% 9.8% 8.4% 7.2% 6.3% 5.5% 4.9% 4.4% 3.5% 3.2% 2.9% 2.3% 1.6%

25.1% 20.8% 17.4% 14.9% 12.8% 11.2% 9.8% 8.7% 7.8% 6.3% 5.7% 5.2% 4.0% 2.8%

39.3% 32.4% 27.3% 23.2% 20.0% 17.4% 15.3% 13.6% 12.1% 9.8% 8.9% 8.1% 6.3% 4.4%

39.3% 33.4% 28.8% 25.1% 22.1% 19.6% 17.4% 14.1% 12.8% 11.7% 9.0% 6.3%

39.3% 34.2% 30.1% 26.6% 23.7% 19.2% 17.4% 15.9% 12.3% 8.5%

44.7% 39.3% 34.8% 31.0% 25.1% 22.8% 20.8% 16.1% 11.2%

44.0% 39.3% 31.8% 28.8% 26.3% 20.3% 14.1%

48.5% 39.3% 35.6% 32.4% 25.1% 17.4%

47.5% 43.1% 39.3% 30.4% 21.1%

51.3% 46.7% 36.2% 25.1%

54.8% 42.5% 29.5%

49.2% 34.2%

56.5% 39.3%

44.7%

50.4%

56.5%
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パンチングメタル

加工リスト・開口率表

ピッチ

Φ

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ● ○ ○ ○ ○ ○

▲ ○ ○ ○ ○ ○

● ○ ○ ○ ○

● ● ○ ○ ○

● ● ○ ○

● ○

○

19

18

17

21 22 25 3012 13 14 15 16 17 18 20

5

4

3

7 8 9 10 11

2

1.5

64 5

20

8

7

6

11

10

9

16

15

14

13

12

丸孔　並列アルミ 受注生産品材質：1100・1050材

上段   加工可能板厚

下段   開口率

▲  1～1.5ｍｍ　　●  1～2ｍｍ　　〇  1～3ｍｍ

※ 製品寸法・板厚により、歪み・ソリ・バリが出る場合がございます。

2.8% 2.2% 1.8% 1.5% 1.2% 1.0% 0.9% 0.8% 0.7% 0.6% 0.5% 0.4% 0.4% 0.4% 0.3% 0.2%

6.4% 4.9% 3.9% 3.1% 2.6% 2.2% 1.9% 1.6% 1.4% 1.2% 1.1% 1.0% 0.8% 0.7% 0.6% 0.5% 0.3%

11.0% 8.7% 7.1% 5.8% 4.9% 4.2% 3.6% 3.1% 2.8% 2.4% 2.2% 1.8% 1.6% 1.5% 1.1% 0.8%

19.6% 15.5% 12.6% 10.4% 8.7% 7.4% 6.4% 5.6% 4.9% 4.3% 3.9% 3.1% 2.8% 2.6% 2.0% 1.4%

30.7% 24.2% 19.6% 16.2% 13.6% 11.6% 10.0% 8.7% 7.7% 6.8% 6.1% 4.9% 4.5% 4.1% 3.1% 2.2%

34.9% 28.3% 23.4% 19.6% 16.7% 14.4% 12.6% 11.0% 9.8% 8.7% 7.1% 6.4% 5.8% 4.5% 3.1%

38.5% 31.8% 26.7% 22.8% 19.6% 17.1% 15.0% 13.3% 11.9% 9.6% 8.7% 7.9% 6.2% 4.3%

41.5% 34.9% 29.7% 25.6% 22.3% 19.6% 17.4% 15.5% 12.6% 11.4% 10.4% 8.0% 5.6%

44.2% 37.6% 32.4% 28.3% 24.8% 22.0% 19.6% 15.9% 14.4% 13.1% 10.2% 7.1%

46.4% 40.1% 34.9% 30.7% 27.2% 24.2% 19.6% 17.8% 16.2% 12.6% 8.7%

48.5% 42.2% 37.1% 32.9% 29.3% 23.7% 21.5% 19.6% 15.2% 10.6%

50.2% 44.2% 39.1% 34.9% 28.3% 25.6% 23.4% 18.1% 12.6%

51.8% 45.9% 40.9% 33.2% 30.1% 27.4% 21.2% 14.7%

53.2% 47.5% 38.5% 34.9% 31.8% 24.6% 17.1%

54.5% 44.2% 40.1% 36.5% 28.3% 19.6%

50.2% 45.6% 41.5% 32.2% 22.3%

56.7% 51.4% 46.9% 36.3% 25.2%

57.7% 52.5% 40.7% 28.3%

45.3% 31.5%

34.9%
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パンチングメタル

加工リスト・開口率表

ピッチ

□

▲ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ▲ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ○ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

● ▲ ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ▲ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

▲ ▲ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

● ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○

○

3018 20 21 227654

□ 3　

□ 4

□ 5

□ 6

□ 8

□ 10

□ 12

□ 15

□ 20

□ 25

23 2512 13 14 15 16 178 9 10 11

角孔　並列アルミ 受注生産品材質：1100・1050材

上段   加工可能板厚

下段   開口率

▲  1～1.5ｍｍ　　●  1～2ｍｍ　　〇  1～3ｍｍ

※ 製品寸法・板厚により、歪み・ソリ・バリが出る場合がございます。

11.1% 9.0% 7.4% 6.3% 5.3% 4.6% 4.0% 3.5% 3.1% 2.8% 2.3% 2.0% 1.9% 1.7% 1.4% 1.0%

25.0% 19.8% 16.0% 13.2% 11.1% 9.5% 8.2% 7.1% 6.3% 5.5% 4.9% 4.0% 3.6% 3.3% 3.0% 2.6% 1.8%

30.9% 25.0% 20.7% 17.4% 14.8% 12.8% 11.1% 9.8% 8.7% 7.7% 6.3% 5.7% 5.2% 4.7% 4.0% 2.8%

44.4% 36.0% 29.8% 25.0% 21.3% 18.4% 16.0% 14.1% 12.5% 11.1% 9.0% 8.2% 7.4% 6.8% 5.8% 4.0%

52.9% 44.4% 37.9% 32.7% 28.4% 25.0% 22.1% 19.8% 16.0% 14.5% 13.2% 12.1% 10.2% 7.1%

59.2% 51.0% 44.4% 39.1% 34.6% 30.9% 25.0% 22.7% 20.7% 18.9% 16.0% 11.1%

64.0% 56.3% 49.8% 44.4% 36.0% 32.7% 29.8% 27.2% 23.0% 16.0%

69.4% 56.3% 51.0% 46.5% 42.5% 36.0% 25.0%

64.0% 44.4%

69.4%
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パンチングメタル

加工リスト・開口率表

ピッチ

Φ

☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

☆ ● ● ● ☆ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

● 〇 〇 〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 ● ▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

● 〇 〇 ● ▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 ● ● ☆ ▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 ● 〇 ● ☆ ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

☆ ☆ ☆ ☆ ▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇

☆ ☆ 〇 ● ▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇

● ☆ ● ● ▲ ● 〇 〇 〇 〇

☆ ☆ ● ● ● ● 〇 〇 〇

☆ ☆ ☆ ● ● 〇 〇

● ☆ ☆ ● 〇 〇

● ☆ ☆ 〇 〇

☆ ● ☆ ● 〇

☆ ☆ ● 〇

☆ ☆ 〇

●

☆ ●

☆

1.5

6

5

4

3

2

15

14

13

12

11

25

20

19

18

17

16

10

9

8

7

3012 13 14 15 16 17 18 20 21 22 258 9 10 114 5 6 7

受注生産品丸孔　60°千鳥ステンレス 材質：SUS304

上段   加工可能板厚

下段   開口率

☆  0.8～1.0ｍｍ　　▲  1～1.5ｍｍ　　●  1～2ｍｍ　　〇  1～3ｍｍ

※ 製品寸法・板厚により、歪み・ソリ・バリが出る場合がございます。

0.9% 0.8% 0.7% 0.6% 0.5% 0.5% 0.4% 0.3% 0.2%

22.6% 2.5% 2.1% 1.8% 1.6% 1.4% 1.3% 1.1% 0.9% 0.8% 0.7% 0.6% 0.4%

50.9% 32.6% 22.6% 16.6% 8.1% 5.7% 4.8% 4.2% 3.6% 3.2% 2.8% 2.5% 2.0% 1.8% 1.7% 1.3% 0.9%

40.2% 29.6% 22.6% 14.5% 10.1% 8.6% 7.4% 6.4% 5.7% 5.0% 4.5% 3.6% 3.3% 3.0% 2.3% 1.6%

46.2% 35.4% 27.9% 22.6% 15.7% 13.4% 11.5% 10.1% 8.8% 7.8% 7.0% 5.7% 5.1% 4.7% 3.6% 2.5%

50.9% 40.2% 32.6% 22.6% 19.3% 16.6% 14.5% 12.7% 11.3% 10.1% 8.1% 7.4% 6.7% 5.2% 3.6%

44.3% 36.6% 30.8% 26.2% 22.6% 19.7% 17.3% 15.3% 13.7% 11.1% 10.1% 9.2% 7.1% 4.9%

57.9% 47.9% 40.2% 34.3% 29.6% 25.7% 22.6% 20.0% 17.9% 14.5% 13.1% 12.0% 9.3% 6.4%

50.9% 43.4% 37.4% 32.6% 28.6% 25.4% 22.6% 18.3% 16.6% 15.1% 11.7% 8.1%

53.6% 46.2% 40.2% 35.4% 31.3% 27.9% 22.6% 20.5% 18.7% 14.5% 10.1%

55.9% 48.7% 42.8% 37.9% 33.8% 27.4% 24.8% 22.6% 17.5% 12.2%

57.9% 50.9% 45.1% 40.2% 32.6% 29.6% 26.9% 20.9% 14.5%

52.9% 47.2% 38.2% 34.7% 31.6% 24.5% 17.0%

54.7% 44.3% 40.2% 36.6% 28.4% 19.7%

50.9% 46.2% 42.1% 32.6% 22.6%

57.9% 52.5% 47.9% 37.1% 25.7%

59.3% 54.0% 41.8% 29.1%

60.6% 46.9% 32.6%

52.3%

57.9% 40.2%

62.8%
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パンチングメタル

加工リスト・開口率表

ピッチ

Φ

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

● ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

● ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 ● 〇 ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

● ▲ ▲ 〇 ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● ▲ ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ● ▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ▲ ▲ ● 〇 〇 〇 〇 〇

▲ ▲ ● ● 〇 〇 〇 〇

▲ ▲ ● ● 〇 〇 〇

▲ ▲ ● ● 〇 〇

▲ ▲ ● ● 〇

▲ ▲ ● 〇

▲ ● 〇

〇

114 5 6 7

7

3012 13 14 15 16 17 18 20 21 22 258 9 10

17

16

10

9

8

1.5

6

5

4

3

2

15

14

13

12

11

20

19

18

材質：スチール（亜鉛メッキ鋼板を除く） 受注生産品丸孔　60°千鳥スチール

上段   加工可能板厚

下段   開口率

▲  1.2ｍｍ　　●  1.2～2.3ｍｍ　　〇  1.2～3.2ｍｍ

※ 製品寸法・板厚により、歪み・ソリ・バリが出る場合がございます。

1.4% 1.2% 1.0% 0.9% 0.8% 0.7% 0.6% 0.5% 0.5% 0.4% 0.3% 0.2%

22.6% 2.5% 2.1% 1.8% 1.6% 1.4% 1.3% 1.1% 0.9% 0.8% 0.7% 0.6% 0.4%

50.9% 32.6% 22.6% 16.6% 8.1% 6.7% 5.7% 4.8% 4.2% 3.6% 3.2% 2.8% 2.5% 2.0% 1.8% 1.7% 1.3% 0.9%

40.2% 29.6% 22.6% 17.9% 14.5% 12.0% 10.1% 8.6% 7.4% 6.4% 5.7% 5.0% 4.5% 3.6% 3.3% 3.0% 2.3% 1.6%

46.2% 35.4% 27.9% 22.6% 18.7% 15.7% 13.4% 11.5% 10.1% 8.8% 7.8% 7.0% 5.7% 5.1% 4.7% 3.6% 2.5%

50.9% 40.2% 32.6% 26.9% 22.6% 19.3% 16.6% 14.5% 12.7% 11.3% 10.1% 8.1% 7.4% 6.7% 5.2% 3.6%

44.3% 36.6% 30.8% 26.2% 22.6% 19.7% 17.3% 15.3% 13.7% 11.1% 10.1% 9.2% 7.1% 4.9%

57.9% 47.9% 40.2% 34.3% 29.6% 25.7% 22.6% 20.0% 17.9% 14.5% 13.1% 12.0% 9.3% 6.4%

60.6% 50.9% 43.4% 37.4% 32.6% 28.6% 25.4% 22.6% 18.3% 16.6% 15.1% 11.7% 8.1%

62.8% 53.6% 46.2% 40.2% 35.4% 31.3% 27.9% 22.6% 20.5% 18.7% 14.5% 10.1%

64.8% 55.9% 48.7% 42.8% 37.9% 33.8% 27.4% 24.8% 22.6% 17.5% 12.2%

66.5% 57.9% 50.9% 45.1% 40.2% 32.6% 29.6% 26.9% 20.9% 14.5%

68.0% 59.7% 52.9% 47.2% 38.2% 34.7% 31.6% 24.5% 17.0%

69.3% 61.4% 54.7% 44.3% 40.2% 36.6% 28.4% 19.7%

70.5% 62.8% 50.9% 46.2% 42.1% 32.6% 22.6%

71.5% 57.9% 52.5% 47.9% 37.1% 25.7%

65.4% 59.3% 54.0% 41.8% 29.1%

73.3% 66.5% 46.9% 32.6%

67.5% 52.3% 36.3%

40.2%
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実寸加工パターン
パンチングメタル

D3  P6  (開口率22.6%)※1D3  P5  (開口率32.6%)※1

D4  P7  (開口率29.6%)※2

D5  P10 (開口率22.6%) D6  P8  (開口率50.9%)※1

D7  P10 (開口率44.3%)

D5  P8  (開口率35.4%)※2

D6  P9  (開口率40.2%)※2

D3  P7  (開口率16.6%)

D4  P8  (開口率22.6%)D4  P6  (開口率40.2%)※1

D6  P10 (開口率32.6%)

受注生産品

※1：フチ付きの場合、トビ型にて製作。
※2：フチ付きの場合、板厚・材質によってトビ型にて製作。

丸孔（60°千鳥）
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パンチングメタル

D8  P15 (開口率25.7%)

D9  P12 (開口率50.9%) D10 P16 (開口率35.4%)

D11 P16 (開口率42.8%) D11 P17 (開口率37.9%) D12 P15 (開口率57.9%)

D8  P10 (開口率57.9%)

D14 P18 (開口率54.7%)

D8  P12 (開口率40.2%)

D12 P17 (開口率45.1%)

D10 P15 (開口率40.2%)

受注生産品丸孔（60°千鳥）

実寸加工パターン



12

パンチングメタル

D16 P21 (開口率52.5%)

D20 P28 (開口率46.2%)

D15 P20 (開口率50.9%)

D20 P30 (開口率40.2%)

D18 P25 (開口率46.9%)

受注生産品丸孔（60°千鳥）

実寸加工パターン
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パンチングメタル

D6  P12 (開口率39.3%) D8  P16 (開口率39.3%)

D5  P10 (開口率19.6%) D6  P10 (開口率28.3%) D8  P12 (開口率34.9%)

D10 P15 (開口率34.9%) D15 P20 (開口率44.1%)

D8  P18 (開口率31.0%)

受注生産品丸孔（45°千鳥）

丸孔 （並列）

実寸加工パターン
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パンチングメタル

角5 P10 (開口率25.0%) 角6 P9  (開口率44.4%) 角6 P11 (開口率29.8%)

角8 P13 (開口率37.9%) 角8 P16 (開口率25.0%) 角10 P15 (開口率44.4%)

角15 P23 (開口率42.5%)

角20 P30 (開口率44.4%)

角15 P20 (開口率56.3%)

受注生産品角　孔

実寸加工パターン
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パンチングメタル

ヒアリングシート

□に✓をご記入ください。

アルミ アルマイト処理（色：　　　　　　）　艶（あり・なし）

焼付塗装 アクリル（色：　　　　　）（艶：　　分）

生地 フッ素（色：　　　　　）（艶：　　分）

※サッシメーカー色または日塗工色番号が分かればご指示下さい。

ステンレス ヘアライン 2B その他（　　　　　　　　）

スチール 焼付塗装 アクリル（色：　　　　　）（艶：　　分）

錆止め フッ素（色：　　　　　）（艶：　　分）

素地

※サッシメーカー色または日塗工色番号が分かればご指示下さい。

両面養生 片面養生 養生なし

別紙表を参照して下さい。（D＝　　　）（P=　　　）（配列：　　　　　　）
丸孔 角孔 ※例：60°千鳥　など

最小 寸法指示　（　　　㎜程度） 無し

（ ｔ＝　　　）（H＝　　　　　　）（W=　　　　　　）×（　　　枚）
（ ｔ＝　　　）（H＝　　　　　　）（W=　　　　　　）×（　　　枚）
（ ｔ＝　　　）（H＝　　　　　　）（W=　　　　　　）×（　　　枚）

※納入先が未確定の場合は、わかる範囲でご指示下さい。 貴社名・ご連絡先

ご希望納期　（　　　月　　　日）

〒

安田株式会社  担当者　　　　　宛

注文書

見積依頼書

納入先TEL

納入先ご住所

納 入 先

フチ

フチ ピッチ 孔径 骨
（バー）

❶材質・仕上

❷養生面　

❸孔径・ピッチ

❹フチ寸法

❺寸法・数量
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